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Stickstoff Einsatz beim Kolbenlo6ten

Zur Verbesserung der Lotresultate wird Stickstoff als Schutzgas eingesetzt. Ein Schutz-
gas verdrangt den Sauerstoff und vermindert dadurch die Oxidation des fllissigen Lotes
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Weitere Vorteile ergeben sich beim Einsatz von Stickstoff
fur die Lebensdauer der Létspitzen. Létkolben flr den Ein-
satz von Stickstoff, sind so konstruiert, dass keine Behin-
derung zu bemerken ist. Der Stickstoff wird durch einen
dinnen flexiblen Schlauch in den Handgriff des Létkol-

bens zugefihrt. Innerhalb des Lotkolbens wird ein ‘\'Q\




stetiger Strom von Stickstoff Uber den Heizkdrper
geleitet; der erwarmte Stickstoff tritt an der Dise
des Lotkolben aus, und erwarmt die Lotstelle mit
Gastemperaturen zwischen 200 °C und 260 °C,

abhangig von der eingestellten Solltemperatur der

Létspitze und der gewahlten Gasmenge pro Zeit-
einheit; durch diese Funktion muss mit der Létspitze nur noch der letzte Temperatur -
Piek fir den eigentlichen Létvorgang zugefiihrt werden. Die Lotspitzentemperatur kann
um bis zu 30K abgesenkt werden, das verlangert insbesondere unter den erhéhten
Temperaturbedingungen beim bleifreien Léten, die Standzeit der Létspitzen ganz erheb-

lich. Die Zeit fir den eigentlichen Létvorgang wird um bis zu 25% verkirzt.

In den meisten EMS Firmen ist eine Stick-
stoffversorgung vorhanden. Wenn die Zuflh-
rung von Stickstoff an die HandlI6tplatze zu auf-
wandig erscheint, bietet sich die Erzeugung
des Stickstoffs aus Druckluft an. Die Kombinati-
onen mit geeigneten Loétgeraten sind mit allen
angebotenen HAKKO Létstationen mdéglich. Un-
ter der Typenbezeichnung FX - 781 stellt TBK

ein HAKKO Stickstoffgenerator mit groBem Volumen vor; im Zusammenspiel mit dem
Regelgerat FX - 791 ist die Stickstofferzeugung nur von
der anzuschlieBenden Druckluft abhéngig. Dabei gilt
das Prinzip je hdher der Druck der zugefuhrten Luft ist
und je geringer die Stickstoffentnahme ist desto héher
der Reinheitsgrad des Stickstoffes. Die Wirkung des
Stickstofferzeugers beruht auf der Durchlassigkeit spe-
zieller Membran-Folien fur unterschiedliche Gase. Im

Vergleich mit dem Vorldufermodel FX 780 sind die er-
zielbaren Reinheitsgrade des starkeren Gerates FX 781 zu erkennen.



-Performance Table of HAKKO FX-780

Air Supply Pressure Nzconcentration 99.9 990 |9s.0 6.0 |950 [90.0
(MPa) (%)

0.3 Amount of Generation 0.15 0.37 0.48 0.66 0.88 1.1 1.3 2.6
0.4 Amount of Generation 0.24 0.57 0.77 1.1 14 1.7 2.0 4.4
0.5 Amount of Generation 0.35 0.75 1.1 1.5 1.9 2.2 2.9 59
0.6 Amount of Generation 0.48 0.97 1.3 1.8 2.4 3.1 B85 7.5
0. 781

. Amount of Generation 0.55 1.2 1.6 2.2 3.1 3.7 4.2 9.2

N.concentration
(%)

Air Supply Pressure

(MPa)

0.3 Amount of Generation 0.28 055 084 1.1 1.4 1.7 2.1 4.8
0.4 Amount of Generation 049 0.9 1.3 1.8 2.3 2.8 3.4 7.8
0.5 Amount of Generation 0.7 1.2 1.8 2.4 3.2 4.0 4.8 10.9
0.6 Amount of Generation 092 |17 2:3 3:2 4.2 4.9 6.1 13.8
0.7 Amount of Generation 1.1 2.1 2.8 4.0 5.1 6.3 7.6 17.1

= Performance Table of HAKKO FX-781

Der zu erzielende Reinheitsgrad des Stickstoffs ist von der geforderten Gasmenge pro
Zeiteinheit abhangig. Die Tabellen stellen die Relation zwischen dem angelieferten
Druck der Luft und dem ,ausgelieferten® Stickstoff am Ausgang und dem erzielbaren
Reinheitsgrad dar. Fur die Anwendung am Handlétkolben haben Versuche schon ab 0,5
I/min gute Ergebnisse an Loétstellen mit bleifreien Loten gezeigt; Werte oberhalb von 1,5
I/min sind nie erforderlich gewesen. Fir den neuen Stickstoffgenerator FX 781 gilt:

Bei einem Druck von 0,7 MPa und bei einer Férdermenge von 1,1 I/min zeigt die Tabelle
einen Reinheitsgrad von N2 = 99.9 %.



Small-capacity type : HAKKO FX-780

For one soidering ron Large-capacity type : HAKKO FX-781
Wetrer  Armer Die angelieferte Pressluft muss zuvor
Regulator 0.01pm 0.3pm ir dryer . . .
Q] /E\ Py C‘%‘i einen Trockner und einen 0.3um Teil-
1 Y Y v chen- Filter und ein Wasserfilter fir
Mz generator
MELSEEL  (Seergman 0.01pm und ein Reduzierventil durch-
Mz Flowmeter ——
M N laufen, was aber bei den sehr gerin-
® as N2 Sodering ron HAKKO FM2026— gen - Luftmengen  unerheblich in der
Bereitstellung ist.

For two soldering irons

Large-capacity type : HAKKO FX-781

Water filter Air filter
0.0 am 0. 3pm Air dryer
Compressor

Nz generator
HAKKO FX-T781

‘ees aan

Soldering station
HAKKDO FX-951

Mz Soldering iron HAKKO FM-2026

Soldering station
HAKKO FX-851
Mz Soldering iron HAKKCO FM-2026

* |tis capable to supply high concentration Mitrogen of 97% at the output rate approx. 1L/min.
(at air supply pressure of 0.5MFa)

VorfUhrgerate stehen fir eine Erprobung auf dem Arbeitsplatz der Kunden zur Verfi-

gung und kdnnen angefordert werden. FUr erste Erprobungen stellen wir gerne

Stickstoff 10 Literflaschen zur Verfliigung.



