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Technische Information

HAKKO Létstation FX-888D

Zuverlassige digitale Technologie von HAKKO wird auch zum kleinen Preis und in der
Industriequalitdt vom TBK angeboten — Wir stellen vor: Die HAKKO Loétstation FX 888D

Wir von HAKKO denken, dass die digitale Technologie auch dem Handwerk und dem
privaten Modellbauer und nicht nur in der industriellen Produktion ein Umfeld schafft, um
immer jede Handlétarbeit zum Erfolg zu flhren. Die neuentwickelte Létstation HAKKO
FX-888D regelt die Léttemperatur mit einer Prazision von+/- 1k (im Leerlauf) Ein wichtiger
Faktor, der die Qualitat positiv beeinflusst - und lhnen dabei hilft, sich ganz auf das
Handlten zu konzentrieren.|




Die Heizleistung wurde gegenliber den konventionellen Létstationen um 30 % gesteigert.
Die Létstation FX 888D bietet ein exzellentes Nachregelverhalten. Der Einsatz von
Lotspitzen der Serie T18 erlaubt, wegen der hervorragenden thermischer Leitfahigkeit,
das Léten bei geringeren Temperaturen. So reduzieren sich die thermische Belastung
von Komponenten, und die Oxidation an der Létspitze. Die Lebensdauer der Létspitzen

verlangert sich.

Die Zeit bis zum Erreichen der eingestellten Temperatur 350 °C ist 20 Sekunden
schneller und der Temperaturabfall an der Létspitze, selbst bei kontinuierlichen Arbeiten,

ist verringert.
Grafik zur Leistung der Lotstation FX888D

im Vergleich mit konventionellen Stationen
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Es ist offensichtlich gelungen, die Zeit fir
den Létvorgang wesentlich zu verkiirzten



Bedienerfreundliches Design

Geringer Platzbedarf

Das kompakte Geh&use der Station bendtigt
lediglich eine Stellflache von 100 (B) x 120 (T)
mm. Zur besseren Stabilitat liegen die
rutschfesten FuBe soweit auBen wie mdglich.

Leichte und einfache Bedienung

Mit nur zwei Tasten UP und ENTER ist die Bedienung der
Station leicht und einfach. Auch unerfahrene Benutzer
haben keine Schwierigkeiten, die Station zu bedienen.

Létkolbenstander mit mehreren Funktionen
Ein Lotkolbenstander ist im Lieferumfang

enthalten. Die gleiche Farbgebung wie die ‘.
Létstation vermittelt ein einheitliches
Erscheinungsbild am Arbeitsplatz.

Die vielen Funktionen des Lotkolbensténders
erleichtern das Arbeiten:

Schutzkappe reduziert Gerdausch beim Ablegen
des Lotkolbens

Reinigungs-Metallgeflecht

Gummiabstreifer (separat erhaltlich)

Reinigungsschwamm




Genaue Temperaturkontrolle
Das digitale Display der Létstation FX-888D erlaubt die einfache Uberpriifung der
eingestellten Temperatur auf einen Blick.

Passwortfunktion

Voreinstellungen kdnnen durch ein Passwort geschitzt werden, um ungewollte
Anderungen zu vermeiden. Es ist mdglich alle Voreinstellungen zu schiitzen oder nur zu
verhindern bestimmte Modalitaten zu wechseln oder zu verandern. Dadurch ist es

maoglich die Lotstation den Aufgaben an dem Arbeitsplatz anzupassen.

Voreinstellung-Modus

Dies ist eine praktische Mdglichkeit, die Einstellung auf ein bestimmtes Werkstlck,
Bauteil oder Létspitzenformat abzustimmen. Wahlen Sie einfach die Léttemperatur, die
Sie vorher festgelegt haben, aus. Es kénnen bis zu 5 Voreinstellungen vorgenommen

werden. Der Voreinstellungsmodus spart Miihe und verbessert die Arbeitsbedingungen.

2580 »3880 » 358 > 400> 450
Presest 1 Presat 2 Preset 3 Preset 4 Preset 5
T Returns to Preset 1 when UP button is pressed 6 times |

Wenn der Taster UP 6-mal betatigt wird, kehren Sie wieder zur Voreinstellung 1 zurtick

Modus zur Kalibrierung der Léttemperatur
Die Kalibrierung ist ein wesentlicher Bestandteil
eines genauen Qualitatskontrollsystems. Was
friher eine mihsame Prozedur war, ist durch den
Kalibrier Modus einfach. Wenn hier z.B. aufgrund

des aktuellen Létspitzenformates, oder dem

Auswechseln des Heizelementes oder anderen
Faktoren eine Temperaturdifferenz (Offset — Ablage) besteht passen Sie die gemessene
Létspitzentemperatur der eingestellten Temperatur an, tragen Sie die gemessene
Létspitzentemperatur in die Létstation FX 888D ein.  (Thermometer HAKKO FG-100.)



Optionale Létwerkzeuge
fOr die vielfaltigen Anwendungen am Létarbeitsplatz. Wir begegnen den vielfaltigen

Ansprichen am Arbeitsplatz mit einer Auswahl an optionalen Létwerkzeugen.

Stickstoff-Lotkolben FX 8802

Erhitzter Stickstoff umspdlt die Létspitze wahrend des
Létens, wodurch Oxidation verhindert wird und ein
Vorheiz-Effekt den Létvorgang erheblich verbessert. Dies ist
ideal bei Arbeiten unter Verwendung von leicht aktiviertem

Flussmittel und der Arbeit an Multilayer-Leiterkarten. /

Zusatzlich notwendig:
Stickstofflétkolben (FX 8802)
Stickstoffgenerator (HAKKO FX-780) und
Durchflussmessgerit (HAKKO FX-791)|

Soldering iron Iron Helder Soldering station Mz gas generator N2 gas Flowmeter
FX-8802 FH-B800 FX-8880 FX-780 F¥-791
Other eguipment
Regulator Watar filter Alr fitter  Alr dryer Compressor




Lbtpistole FX-8803

Soldering iron
FX-8803

ClilL

Iron Holder
C1437

Solgering station
F¥-8880

halten.

SMD Létpinzette FX-8804

Hot tweezers

Iron Hn::llder Cap
Fr-a804 FH-80

/ %= B

Soldering station

B3666 FX-8880

Létpistole FX 8803 mit Lotdrahtvorschub.
Verbessert die Arbeitsleistung, da eine Hand
frei bleibt, um das Werkstiick oder Bauteile zu

Létpinzetten FX 8804 sind bei
SMD-Rework-Arbeiten
nutzlich.

Die Erwarmung beider Seiten des zu entlétenden Bauteils zur gleichen Zeit, erlaubt ein

schnelleres Arbeiten als beim Einsatz eines HeiBluftgerates und minimiert den

thermischen Einfluss auf benachbarte Bauteile mit geringer Hitzebestandigkeit.

Specifications
FX-888D Létstation

Power Consumption T0W
Voltage AC26V
Temperature range 200-480°C

Temperature stability

+1°C when unloaded

Dimensions

100 (W) x 120 (H) x 120 (D) mm

weight (w/o cord) 1. 2kg
FX-8801 Lotkolben

Power Consumption 65W (26V)

Tip toground resistance | <2Q

Tip to ground potential | <2mV

Standard tip

B type (No.T18-B)

Heater

Ceramic heater

Total length (w/o cord)

217mm (with tip B-shape)

Weight (w/o cord)

46g (with tip B-shape)
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