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Filtersystem zur Reinigung von Prozessgasen

Das Gerét ist mit MG140 Filtersystem
bezeichnet und ist eine Weiterentwick-
lung der Gerate der vielfach einge-
setzten MG Serien (MG75 — MG95 -
MG100). Auf der Basis der reichlichen
Erfahrungen beim Einsatz der bisheri-

gen MG Geréte und auf Anregung von
Kunden wurden wesentliche Verbes-
serungen eingefiihrt. Das Filtersys-
tem kann an Lotarbeitsplatzen aber

auch beim Kleben und an Platzen an
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denen mit Lésemitteln gearbeitet wird
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eingesetzt werden.

Bei einer Saugleistung von 100 m3
pro Stunde kann an die beiden An-
saugstutzen je ein Absaugarm fir
zwei Arbeitsplatze benutzt werden,
oder die gesamte Saugleistung kann

auf einen Doppel-Absaugarm an einem

besonders intensiv genutzten Arbeits-
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platz konzentriert werden.

Trotz der hohen Saugleistung ist die
Gerauschentwicklung auf weniger als
50 dB(A) begrenzt.

Zur Entlastung der kombinierten Mikro- und Gasfilter wurde das Prinzip eines kom-

pakten Gesamtfilters mit einem zusatzlichen Vorfilter erganzt. Dieser Vorfilter ist als



Beutel mit zwei fest montierten Ansaugstutzen aufgebaut. Mit einer Filterflache von
20dmz2 ( 2000cm? ) und mit der Klassifizierung ,, F8* ist er geeignet alle etwas gré-
beren und massereichen Partikel von der Feinfilterstufe fernzuhalten und damit die
Zeit bis zum Filterwechsel des Mikro/Gasfilters um das siebenfache zu verldangern

Der Mikrofilter in der zweiten Filterstufe ist nach der HEPA Klasse H13 spezifiziert
und hat damit einen Trennungsgrad von MPPS 99,95 %. In einem standardisierten
Versuchsaufbau wurde ermittelt, dass ein Mikrofilter den Létrauch und die darin ent-
haltenen Flussmittelreste von ca. 15kg Réhrenlot aufnehmen kann. Mit dem Einsatz
der Vorfilter kdnnen jetzt die festen Bestandteile im Létrauch von ca. 2kg Rdhrenlot

abgefangen werden.

Der Gasfilter in der dritten Filterstufe wirkt durch
eine sorgfaltig dimensionierte Packlage aus Aktiv-
kohle, gemischt mit gesinterten Keramikperlen, die
mit Kaliumpermanganat gesattigt sind und als Sau-
erstofftrager dienen. AulBer dem Standartfilter flr die
Eliminierung von Létrauch stehen zur sicheren Rei-
nigung der unterschiedlichen Prozessgase ein MEK-
und ein Lésemittelfilter mit unterschiedlich ausgerus-
teten Zusammensetzungen des Gasfiltermediums
zur Vertagung. Fur den durchaus méglichen Einsatz

in Reinrdumen stehen Reinraumfilter zur Verfiigung.
Gesattigte Filter sind Sondermdill und werden bei der Bestellung eines Ersatztilters

vom Technisch Buro Kullik zurckgenommen, kostenlos und zertifiziert entsorgt.



Das neue Filtergerat MG140 ist kompakt aufgebaut hat einen quadratischen Quer-
schnitt von 340mm und eine Hohe von 680mm. Das Gerat ist mit freibeweglichen
Rollen ausgertstet und kann dadurch schnell an unterschiedlichen Platzen einge-

setzt werden.

Eine Anzeige zur Filter-Uberwachung signalisiert rechtzeitig den erforderlichen Fil-
terwechsel. Das Filtergerat MG140 kann mit einer Fernbedienung gesteuert und

Uberwacht werden.

(Zusatztext)

Wir Menschen haben im Laufe vieler hunderttausend Jahre gelernt was ,uns stinkt*
zunadchst im Zuge der Evolution, spater als diese Auswahl nach und nach auBBer
Funktion gesetzt wurde, haben wir immer durch Tradition und Erziehung gewusst
was schlecht oder gefahrlich riecht. Dabei sind wir in der Lage einige tausend Geri-
che zu unterscheiden und uns diese auch zu merken und sie mit Erinnerungen zu
verknipfen. Erstaunlich ist, dass wir fir Gerlche keine Wérter haben sondern immer
nur sagen es riecht wie irgendetwas Bekanntes. Schlechte Gertche, Gestank in der
gesteigerten Form, bewahrt uns davor Schaden zu nehmen durch die Dinge die da
stinken. Wir wurden friher gewarnt Aas zu verzehren und wir vermeiden es heute,
uns im Umfeld von etlichen stark riechenden Chemikalien aufzuhalten; aber unsere
erlernten Verhaltensweisen schutzen uns nicht mehr vor vielen ,modernen” heute
verwendeten Giften — nur weil wir sie nicht riechen kdnnen. Eine weitere Gefahr geht
davon aus, dass sich unser Geruchssinn innerhalb klrzester Zeit an praktisch jede
Geruchskombination gewdhnt und sie nicht mehr wahrnimmt. Bei der taglichen Ar-
beit im handwerklichen und industriellen Fertigungsbereich werden Gifte freigesetzt
die fur unsere Lungen fir unser Augen und die Haut schadlich sind und die uns

durch stdndige und unbemerkte Wiederholung krank machen kénnen.

Andere schadliche Quellen fur die Beeinflussung unser Gesundheit sind Staub und
Feinstaube die unbemerkt tief in unsere Lungen eingeatmet werden und Aerosole die
als unbemerkbar kleinste Tr6pfchen mit der Atemluft in unsere Korper eindringen
oder sich auf unserer Haut ablagern. Kleber, Losemittel, Farben und Lacke sind Bei-

spiele dafur.

In sehr vielen Betrieben sind die Probleme erkannt worden und wurden mit Erfolg

eingeschrankt. Der Einsatz von Anlagen zur Filterung und Reinigung der unter-



schiedlichsten Prozessgase wurde bald durch den verringerten Krankenstand ge-
rechtfertigt.

In praktisch allen Betrieben in denen elekironische Baugruppen produziert werden,
wird gelétet; haufig wird auch von Hand geldtet, wenn Bauteile nachbestuckt werden
oder wenn Lotfehler verbessert werden missen. Bei diesen Arbeitsschritten entsteht
Létrauch, verdampfen Losemittel und verbrennen Flussmittel. Etliche Bestandteile
dieser Prozessgase enthalten in der erhitzten und verbrannten Form gesundheits-
schadliche Anteile, die zu Allergien und Beeintrachtigung der Lungen, der Augen und
der Haut fiihren kdnnen.

In vielen Betrieben sind, mit Ricksicht auf die Gesundheit der Mitarbeiter, Prozess-
gasreinigungssysteme eingefihrt worden, die wenn sie physikalisch richtig konstru-
iert wurden, die Prozessgase soweit reinigen kdnnen, dass die saubere Luft wieder in
den Arbeitsbereich zurtickgegeben werden kann. Dabei werden Schwebeteilchen
und Staub in geeigneten Filtern aufgefangen, flichtige Lésungsmitteln werden mit
geeigneten Bindemitteln in Aktivkohle gebunden und dann mit geeigneten Sauer-
stofftrdgern oxydiert und verbrannt.

Die Eigenschaften eines Systems zur Prozessgasreinigung werden durch die Kon-

struktion und durch die Auswahl der Konstruktionselemente bestimmit.

Bei der Konstruktion werden die Parameter: F6rdermenge in der Zeit, angegeben in
Kubikmeter Luft pro Stunde (m3/h) damit wird auch die Stromungsgeschwindigkeit,
am Ort, an dem die Prozessluft angesaugt werden soll - in Meter pro Sekunde
(m/sec) bestimmt. Mit der Dimensionierung dieser Werte wird sichergestellt, dass




der saugende Luftstrom zur Aufnahme des Prozessgases starker wirkt, als die natir-
liche Ausbreitungsgeschwindigkeit (0,5m/sec) die jedem Gas eigen ist.

Welil Filteranlagen im Arbeitsbereich eingesetzt werden, ist ein weiteres Konstrukii-
onsziel das Gerausch der Anlage auf einen méglichst geringen Wert zu beschranken.
Hier kommen konstruktiv Dammungen aus der Akustik zur Anwendung. Die Auswahl
der eingesetzten Lifter ist bestimmend fiir die Gerduschentwicklung und birstenlo-
sen Motoren wird zweckmaéBig der Vorzug gegeben.

Bei der Auswahl der Konstruktionselemente stehen die Filtermaterialien an erster
Stelle. Einerseits werden groBe Speichermengen flr Partikel und Schwebeteilchen
gewunscht, andererseits ist die Zielsetzung aber moglichst viel Luft durch zu lassen.
Die Qualitat der Filter ist standardisiert und wird als HEPA Filterklasse z.B. H12 oder
H13 (99,95%) angegeben wobei das Messkriterium der prozentuale Trennungsgrad,
die Ruckhalte fur Partikel einer bestimmten GréBe ist.

Zur Reinigung der gefilterten Prozessluft von Gasen wird Aktivkohle zur Bindung der

Gasmolekiile eingesetzt, wobei das Konstruktionskriterium die Verweilzeit (>0,3sec)
des Gases an der Oberflache der Aktivkohle ist; bei zu kurzer Kontakizeit kommen
die Wirkmechanismen (van der Waal-Kraft) nicht zur Geltung. Die Berechnung der
Hbéhe der Packlage der Aktivkohle und die Luftmenge in der Flache sind dabei aus-
schlaggebend. Die Aktivkohle alleine ist aber nur ein Zwischenspeicher. Um die Ga-
se wirklich unschadlich zu machen, werden Kombinationen von Sauerstofftragern in
das Aktivkohlebett eingemischt. Das Mischungsverhaltnis der beiden Komponenten
wird je nach Anwendungsfall festgelegt. Unter dem Einfluss des Sauerstoffs werden
die Gase oxydiert und in harmlose MolekUle zerlegt.

TBK Mettgenberg 3 Tel.: + 49. (0) 23 57.90 95-0 info@kullik.com

Technisches Biiro Kullik GmbH 58540 Meinerzhagen Fax: + 49. (0) 23 57.90 95-95 www.kullik.com




